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Uso generale dei maschi classe 1 a 3/ General use of taps class 1 to 3:
¢ |SO - classe/class 1: madreviti 4H e 5H / nuts 4H and 5H
¢ |SO - classe/class 2: madreviti 6H, 4G and 5G / nuts 6H, 4G and 5G
¢ |SO - classe/class 3: madreviti 7H, 8H e 6G / nuts 7H, 8H and 6G

Questa corrispondenza ha solo valore indicativo, poiché la precisione della maschiatura dipende da diversi altri fattori. £ pertanto raccomandata la
scelta conforme all'esecuzione della madrevite desiderata.

This correspondence is an approximation since the accuracy of tapping depends on several other factors. Therefore it is recommended a choice conforms to the
execution of the nut desired.

SCHEMA QUALITATIVO DI AMPIEZZA E POSIZIONE RELATIVO ALLE FILETTATURE AMERICANE
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